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Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraffwirtschaft. 

2. Koks, Leueht- u. Kraftgas, Nebenprodukte, Acetylen. 
Prankhrter  Gasgesellsehaft, Frankfurt a. M. Herstellung 

von Leuchtgas aus Wasserdampf, 01 und Koks, 1. dad. gek., da8 
Oldiimpfe und Wasserdampf vor dem Eintritt in die gliihende 
Koksschicht eines Wassergasgenerators innig gemischt und 60 

erhitzt werden, dafi beim beginnenden Zerfall des dls unter 
Verkrackung und RuDnusscheidung der zur Vergasung des aus- 
geschiedenen Kohlenstoffes notige Dampf unzersetzt in genii- 
gender hlenge vorhanden ist. - 2. dad. gek., dafi die Ver- 
ltracltung in einem besonderen, mit feuerfestem Gitterwerk 
ausgesetzten ftauni unterhalb der Koksschicht vorgenommen 
wird, weleher durch Heifibhsen der dariiberliegenden Koks- 
schicht von oben erhitzt wird. - 3. Generator-Einrichtung zur 
Ausfuhrung des Verfahrens, gek. durch die Anordnung einer 
Yergaserduse in dem unteren Raum des Geherators, eines 
Schamotte - Gitterwerkes iiber derselben und einer auf dem 
Gitterwerlr ruhenden Koksfullung. - Die Erfindung geht diavon 
nus, dafi die vol1,staridige Vergasung des RuBes mit Sicherheil 
nur stattfindet, wenn in der Zone der Abscheidung des RuDes 
noch unzersetzbarer I h m p f  in geniigender Menge vorhanden i d ,  
und dai3 deshalb im Gegensatz zu den bisherigen Verfahren ein- 
ma1 diese ganze Danipfrnenge in den Generator einzufiihren ist 
und zweitens die Schwerole nicht an einer Stelle einzufiihren 
sind, a n  welcher eine Zersetzung des Dampfes schon vorher 
stattgefunden hat. Zeichn. (D. R. P. 413 741, K1. 26a, Gr .  12, 
\.om 1. 4. 1923, ausg. 18. 3. 192.5, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1646.) 

Stettiner Chamotte-Fabrik A-G., vormals Didier, Stettin. 
Verfahren zur Wassergaserzeugung in Gas- und Koksofen mit 
nebeneinanderliegenden Kammern mittels des bei der trockenen 
Kokskiihlung gebildeten Wasserdampfes, 1. dad. gek., dai3 der 
Dampfeneuga  (21) zusammen rnit dem Kokskiihlbehalter (18) 
vor die zu entleerende Kammer (1) des Ofens gefahren und 

d n  . 

durch eine Leitung (17) 
Kammern angschlossen 
fiihrung des Verfahrens, 

an die dieser Kammer benachhrten 
wird. - 2. Einrichtung zur Durch- 
dad. gek., dai3 der Kiihlbehalter (24) 

mit dem den Dampfkessel (21) tragenden Wagengestell (19) 
leicht losbar verbunden, heb- und senkbar und filr sich verfahr- 
bar ist. - Dladurch, daD der Dampferzeuger zusammen mit dem 
Kokskiihlbehalter vor die zu entleerende Kammm gefahren und 
(lurch eine Leitung an die dieser Kammer benachbmten Kam- 
inern angeschlossen wird, wird die starke Abkiihlung des 
Wasserdampfes vermieden, die bei ortsfesten Anlagen durch die 
langen Leitungen hervorgerufen wird. Die Dampfspannung 
sinkt also nicht unter den zur wirkszimen Wassergasberaitung 
notigen Wert. (I). R .  P. 414 138, K1. 10 a, vom 8. 11. 1922, amg. 

Woodall, Duckham & Jones (1920) und Sir Arthur Mc Dou- 
gall Durkhrrm, London. Verfahren zur Gasgewinnung aus Brenn- 
stoffen in \on auDen beheiaten stehenden Retorten unter Ein- 
fiihrung von iiberhitztem Wasserdampf in den unteren Teil der 
Retorte, dad. gek., daD der Koks in dem unteren, nicht von 
aul3en beheizten Teil der Retorte durch Einfiihrung von Sauer- 
stoff allein oder in Mischung mit Stickstoff zusammen oder ab- 
wechselnd rnit dem Dampf auf der fur eine reichliche Wasser- 
gasbildung dorderl ichen Temperatur gehalten wird, wobei 
aber der etwa miteinzufiihrende Stickstoff nicht so vie1 betragen 
tlnrf, dai3 der Stickstoffgehalt des zu erzeugenden Endmischgases 
iiber den mit Riicksicht auf den Heizwert dimes Gases zulassigen 
IIochstbetrag steigt. - Nach dem Verfahren der Erfindung, wo- 
nach der Koks in dem unteren Teil der Retorte von innen be- 
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heizt wird, wird nicht nur die  Temperatur besser aufrecht- 
erhalten, so dafi dlie Ausbeute Ian Wassergas und infolgedessen 
die  Gesanitausbeute an Gas erhoht wird, sondern es  werden 
auch die Kosten der Aufienbeheizung des un,teren Teiles der 
Ketorte erspart. Zeichn. (U. R. P. 415556, K1. 26a, vom 13. 5. 
1922, ausg. 23. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1325.) 

Heinrich Frohnhauser, Dortmund. Kokstransport bei der 
Ttoekenkiihlung, 1. dad. gek., daD sowohl zum Transport des 
gliihenden Kokses von den dfen zum Kiihlbehalter wie des in 
ihm abgekiihlten Materials zurn Eisenbahnivagen oder Lager 
ein und dieselbe schaufelartige Pfanne mit Vorrichtung zum 
selbsttatigen Auflosen des aus den dfen tretenden Kokskuchens 
auf ihr benutzt wird. - 2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des 
Verfahrens, dad. gek., daD die Transportpfanne in ihrer hochsten 
Stellung den aus den Ofen aufgenommenen gliihenden Koks 
ir, die Kiihlvorrichtung entleeren und in ihrer tiefsten Stellung 
das aus derselben kommende abgekiihlte Material selbsttatig 
aufnehmen kann. - 1)urch die Anordnung wird nicht nur  eine 
wesentliche Vereinfachung des Betriebes erreicht, sondern es 
bleibt auch die Liischbiihne in ihrem baulichen Zusammenhang 
vollig unversehrt, so dafi jederzeit beim Versagen der Trocken- 
kiihlung auf das nasse Loschverfahren zuriickgegriffen und die 
Loschbiihne beim ,Wagenmangel als Zwischenhger benutzt wer- 
den kann. Zeichn. (D. R. P. 417210, K1. 10a,  vom 12. 1. 1924, 
ausg. 8. 8. 1925.) 

,,Diameo" A.-G. fur Gliihlieht, Berlin. Verfahren zum 
Befestigen von Hangelieht-Gliihstriimpfen am Tragring, dad. 
gek., da8 zurn Anbinden von Hangelicht-Gliihstriimpfen am 
Ring Drahte aus Xletallen oder Metallegierungen verwendet 
werden, welche in der  PreDgasflamme des Abbrennofens Ver- 
bindungen bilden, welche mit dem Thoriumoxyd des Gliih- 
strumpfes einen GlasfluD ergeben, wodurch das Ascheskelett des 
Gliihstrumpfes am Ring fest fixiert wird. - Durch das Ver- 
fahren wird eine feste Verbindung des Gliihstrumpfes mit den1 
Tragring enielt,  ohne dai3 nach dem Gliihen der Befestigungs- 
draht wieder entfernt werden mu& (D. R. P. 417264, K1. 4f, 
rom 10. 8. 1924, ausg. 11. 8. 1925.) 

Askania - Werke 8 . - G . ,  vormals Centralwerkstatt-Deswu 
und Carl Bamberg-Priedenau, Berlin-Friedenau. Vorrichtung 
zur Regelung der Gasentnahme aus Gasentwieklungsvorrirh- 
tungen, 1. dad. gek., daD der Differenzdruckregler, der von der 
regelnden Ihuckdifferenz laufend beeinflu5t wird, die zur 
Regelung des Widerstandes der Gasabsaugeleitung dienende 
dnderung des Fliissigkeitsspiegels in der Vorlage bewirkt. - 
2. dad. gek., daD durch die Druckdifferenz der zu regelnden 
Drucke eine ein Druckmittel abgebende Diise gegenuber den 
Miindungen eines oder melwerer Rohre so eingestellt wkd,  d*:ii3 
durch die Steigerung oder Verminderung des Druckes in diesen 
Rohren der ZufluD der Fliissigkeit in die Vorlage oder der Ab- 
fluf3 derselben verringert oder vergrofiert wird, um eine b n -  
derung des Fliissigkeitsspiegels herbeizufiihren. - 3. dad. gek., 
daf3 die ZufluDleitung fur die Fliissigkeit zu der Vorlage in zwei 
Kriirnmer miindet, von denen der eine nach der Vorlage und der 
andere ins Freie fiihrt, und an deren Scheitel die Rohre miinden, 
deren zweite dffnung vor der bewegten, ein Druckmittel ab- 
gebenden Diise liegen, 60 da5 je nach dem Druckunterschied in 
den beiden Rohren der  eine oder der andere Kriimmer mehr 
oder w e n i g a  abgesperrt wird. - 4. dad. gek., dai3 die Abflufi- 
leitung von einer in die  Fliissigkeit der Vorlage eingtauchenden 
Glocke od. dgl. umgeben ist und der l h c k  unter der Glocke 
oder der Druck aufierhalb d,erselben oder beide dumh die in 
Abhangigkeit von den Regeldriicken bewegte Diise der Druck- 
diff erenz entsprechend eingestellt wird. - Die Vorrichtung 
dient dazu, dlie Regelung der Gasentnahme bei Rdorten und 
Kammerofen in der Weise vorzunehmen. da8 die Gasab- 
s a u p n g  in Abhangigkeit von dem aul3eren Luftdruck ein- 
gestellt wird, oder dai3 die Abaugung d,es Gases so einge- 
stellt wird, dai3 in der Retorte der gleiche Druck herrschl 
wie in den Heizziigen. Bei Einrichtungen insbesondere der 
zuletzt e m a n t e n  Art ist fur jede einzelne Retorte ein be- 
sonderer Differenzdruckregler notwendig, welcher die Gasab- 
saugung zu beeinflussen hat. Sie macht es moglich, mit den ein- 

dn.  

dn . 

dn. 



1017 
-~ 

88. Jnhrgang lo%] Patentberichte 

fachsten Mitteln und vollkommen selbsttatig dime Regelung zu 
bewirken, ohne daB es irgendwelcher zu beobachtender oder zu 
w-artender T e i b  bedarf. Zeichn. (D. R. P. 417 348, K1. 26 a, vom 
27. 4. 1924, ausg. 10. 8. 1925.) dn. 

Emil Jondorf, Niirnberg. Gasbrenner mit losbar in die 
Metallfassung eingesetzten Brennerkopf aus Speckstein od,er 
keramischer Masse, 1. dad. gek., da5 zwischen Brennnerkopf und 
Fassung eine nachstellbare Dichtung angeordnet ist. - 2. gek. 
durch eine Stopfbiichse, deren Mutter unmittelbar auf die Dich- 
tung driickt. - 3. gek. durch eine Stopfbiichse deren Mutter den 
Brennerkopf gegen die Dichtung gepre8t. - Bisher mui3te der 
Brennerkopf in eine Metallhiilse eingepreot oder eingekittet 
werden, um ihn gut abzudichten. Sobald der Brennereinsatz 
unbrauchbar war, mu5te auch die Metallhiilse rnit weggeworfen 
werden. Bei dem neuen Brenner bleibt die Fassung weiter 
benutzbar. (D. R. P. 417377, K1. 4g,  vom 2.1. 4. 1923, ausg. 
11. 8. 1925.) dn. 

Karl Frohnhauser, Dortmund. Einrichtung zum Ablosehen 
von Koks, in einem durchbrochenen F&rdergefB, 1. dad gek., 
dal3 das beim Abbrausen abflieDende Loschwasser durch eine in 
ihrer Hohenhage einstellbare und durch ein Gegengewicht am- 
geglichene Schale mit dem Koks auch von unten in Beriihrung 
gebrncht wird, indem das gefiillte FOrdagefa5, o h m  seine je- 
weilige Hohenlage verandern zu brauchen, unter eine Brause- 
vorrichtung und iiber die Schale gefiihrt und diese so welit 
angehoben wird, daB das Fordergefa5 in sie eintaucht. - 2 .  dad. 
gek., daD durch das Heben und Senken der Schale der ZufluB 
des LBschwaissers selbsttatig ein- und ausgeschdtet wird. - 
3. dad. gek., da? der Wasserzuflu5 zur Brause in an sich be- 
laannter Weise durch sin vorgeschaltetes MeDgefa5 in be- 
stimmter Weise geregelt werden kann. - 4. dad. gek., da5 der 
Wassemtand in der Schake regelbar ist. - Durch die vwliegende 
neue Eirfindung ist es ermoglicht, den Koks auch mscher und 
intensiver abzu16scheq so daB dem bisherigen Betnieb gegen- 
iiber sowohl an Loschwa.sser wie an Zei,t gespart wird und 
auch bei gro5eren Anlagen ain teurer mechni'scher Betr.ieb 
rnit Liischrinnen usw. nicht erforderlich ist. Zeichn. (D. R. P. 
417 695, K1. 10 a, G r .  17, vom 15. 7. 1924, ausg. 4. 9. 1925.) dn. 

Johann Sehiirmann, Bochum. Verfahren zum Abloschen 
und Verladen von Koks, bei dem der gliihende Kokskuchen aus 
dem Ofen unmittelbar in einen rnit gelochten Wanden ver- 
sehenen, oben offenen Losch- und Verladebehalter gedriickt 
wird, dad. gek., da5 dieser Behalter in einem vor den Koks- 
ofen unterhalb der Ofensohle sich hinziehenden, rnit Wasser 
gefiillten Tauchgraben eingetaucht ist, aus dem er  dann mittels 
eines fahrbaren Aufzuges herausgehoben und nach Herum- 
schwenken oder seitlichem Verfahren in Eisenbahnwagen, Ver- 
ladetaschen od. dgl. entleert wird. Weitere Anspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 417 814, K1. 10 a, vorn 25. 6. 1924, ausg. 19. 8. 1925.) 

9. BBehevot & Cie.. Paris. Gaserzeuaer rnit umaekehrter 

dn. 

' Zugriehtung und- in den Feuerraum 
herabreichendem Fiillschacht, ins- 

" besondere zur Verarbeitung von Holz- 
abfallen, dad. gek., daB sich unten an 
den Fiillschacht (28) terramenartig an- 
geordnete, ineinandergreifende und 
Luftdurchtrittsoffnungen bildende 
Ringe (26, 27) anschliefien. - Die 
durch Spalten der Ringe stromende 
Verbrennungsluft kiihlt die Ringe 
und wird dabei vorgewarmt. Die 
Rinee erhalten durch die Kiihlune 

, e ine  bedeutend gro5ere Haltbarkel? 
und es wird eine wirksame Verbren- 
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herbeigefiihrt. (D. R. P. 418017, Kl. 
24e, Gr. 5, vom 8. 5. 1925, Prior. 
Frankreich 22. 9. 1920, ausg. 5. 9. 
1925.) dn. 

Dr.-Ine. Niels Youne. Frankfurt [Main). Vorriehtunrr zur - I 

gleiehzeitigen Gewinnung von Urteer, Halbkoks und eines hoch- 

wertigen Gases nach Patent 408 111 bei Verarbeitung wasser- 
haltiger Brennstoffe, wie Braunkohle, Torf, Lignite, Klar- 
schlamm usw., die in  ainer Trommel vorgetrocknet werden, 
1. dad. gek., dall die drehbare Trockentrommel vor der Schwel- 
txommel gleichachsig mit ihr gelagert ist und mit ihr ein Games 
bildet, wobei die Heizung der Trockentrommel unabhdngig von 
der Heizung der Schweltrommel erfolgt. - 2. dad. gek., da5 
beide Trommeln mit Absaugevorrichtungen ausgestattet sind, 
die zueinander so abgestimmt sind, da5 ein Teil d w  in der 
Trockentrommel erzeugten Wasserdampfes die Schweltrommel 
durchzieht. - 3. dad. gek., da5 der aus der Trockentrommel 
abgesaugte Wasserdampf im Kondensator fur die fliichtigen 
Schwelerzeugnisse zwecks anderweitiger Verwendung iiberhitzt 
uird.  - Durch die Entfernung eines Teiles des Wasserdampfes 
wird die Schweltrommel wesentlich entlastet und die Leistung 
erheblich gesteigert, wodurch das Verfahren au5erordentlich 
wirtschaftlich und fast fur alle mindenvertigen Brennstoffe 
durchfiihrbar ist. Zeichn. (D. R. P. 414185, K1. 10a, Gr. 22, 
Zus. z. D. R. P. 408 111 l), vom 18. 2. 1920. langste Dauer: 1. 11. 
1936, ausg. 25. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1911.) dn. 

Robert Arthur Adolphe Uhielain Mahieu, Stains (Frankr.). 
Rohrenwinderhitzer fur Gnserzeuger, der das Gas kiihbt und ent- 
staubt, dad. gek., daB das die Luft fiihrende 
RohTbiindel (7) oben gegeniiber der Giaszufuh- 
rung von einem unten offenen Mantel (6) um- 
geben ist, unter dessen Ofinung ein Staubsack 
(10) liegt, und daB das Gaszufiihrungsrohr 
(3) den auf dem Winderhitzer angeordneten 
Wasserbehalter (2) schrag durchsetzt. (D. R. P. 
418018, K1. 24e, vom 3. 8. 1923, Prior. Frank- 
reich 2. 8. 1922, amg. 26. 8. 1925.) dn. 

N'ladislaus Heyden, Langen, Bez. Darmstadt. Koksloseh- 
anlage fur  Vertikalhammerofen rnit fahrbarem Koksloschturm, 
1. dad. gek., daB mit einem an der Langsseite der Kammern 
entlang fahrbar angeordneten Koksloschturm eine den Koks 
aus der Kammer aufnehmende und ihn in verhaltnismaBig 
niedriger Schicht ausgebreitet unter den Loschturm fiihrende 
kontinuierliche Fordervorrichtung, z. B. ein Wanderrost, ein 
endloses Transportband od. dgl., derart vemhiebbar  verbunden 
ist, daB die Fordervorrichtung zweoks Aufnahme de.s Kokses 
unter dem betreffenden Kammerverschlu5 und zwecks 
Loschung des Kokses oder Weiterfahrt des Turmes unter diesen 
verschoben werden kcinn. - 2. dad. gek., dai3 im unteren Teil 
des L k h t u r m e s  und quer zur Fahrtrichtung desselben eine 
Schiebebiihne od. dgl. bewegliche Vorrichtung zur Uber- 
briickung zwischen Loschturm und Kammerflur angeordnet ist, 
auf der die kontinuierliche Fordervorrichtung, z. B. der 'Wander- 
rost, zweckma5ig ebenfalls fahrbar Iauft. - 3. dad. gek., daB 
sowohl die Schiebebiihne als auch die Fordervorrichtung, z. B. 
der Wanderrost, maschinell, z. B. durch endlosen Seilzug, an- 
getrieben werden, zweckmaBig uncibhangig von der Fahrt- 
antriebsvorrichtung des Loschturmes. - 4. dad. gek., dai3 iiber 
dem hinteren Teil des zweckmaBig nach dem Kammerflur zu 
geneigten Wanderrostes ein Schiittrumpf od. dgl. Full- oder 
Gleitvorrichtung angeordnet ist, die zur Aufnahme des aus 
dern KammerverschluB austretenden Kokses dient. - Durch 
den verschiebbaren Loschturm fWlt der lange Weg, den bisher 
der Koks von der Kammer bis zurn Loschturm zuriicklegen 
muBte, weg und damit auch der starke Verlust durch Abbrand. 
Dadurch, da5 der Kok's in diinne Schicht zurn Loschen kommt, 
geht dieser Vorgang gleichmaBig ohne Explosion vor sich, so 
da5 die Grusbildung gering (ist. Zeichn. (D. R. P. 418944, 
K1. 10 a, Gr.  17, vom 22. 11. 1924, ausg. 17. 9. 1925.) dn .  

Wladislaus Heyden, Langen b. Darmstadt. Koksloschanlage 
mit fahrbarem Loschturm und Kokstransportwagen fur Ver- 
tikalofen, dad. gek., da5 zwischen den nebeneinander- 
liegenden Kokskammern und einen an ihnen entlang fahren- 
den Loschturm 6berbriickungsvorrichtungen, z. B. eine mit 
dem Loschturm verbundene Schiebebiihne, derart angeordnet 
sind, da5 der zur Aufnahme des Koks bestimmte Transport- 

I )  Z. ang. Chem. 38, 512 [1925]. 
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nagen quer zur Fafirtrichtung des Loschlurmes unter den 
VerschluB der Kokskammer und wieder zuruck unter deli 
Loschturm geschoben werden kann. - 2. dad. gek., dai3 der 
Kokstransportwagen seinerseits verschieblich auf der mit dem 
Lijschturm verbundenen Schiebebiihne angeordnet ist, so da13 er 
mil ihr unter die Iiammeroffnung geschoben sowie fur sich 
herausgezogen werden kann, wahrend beim Ruckbewegen der 
Kokswageii auf der entgegengesetzten Seite aus dem Losch- 
turm herausfiihrt und in die Stellung zum Abtransport des 
Koks gelangt. - Da der Lijschturm direkt vor die Kamnier ge- 
faliren wird, flllt  der  sonst notige llngere Weg des gezogenen 
Kokses zurn Liischturm weg. bei dem Verlust durch Ver- 
brennen von Koks eintritt. Zeichn. (D. R. P. 419 146, K1. 10 a, 
G r .  17, voni 22. 11. 1924, ausg, 21. 9. 1925.) dn . 

4. Ofen, Feuerung, Heizung. 
Gesellschatt fur Maschinelle Druckentwasserung m. b. B., 

Duisburg. Herstellung eines durcah Pressung zu entwlissernden 
Gemisches yon RohtorP und Zusatzkirpern, bei welehem dem 
zerkleinerten Rohtorf der aus  Trockentorf, Koksgms od. dgl. 
bestehende Zusatz beigegeben wird, 1. dad. gek., dafi der Zu- 
satz dem zerkleinerten Rohtorf, solange die einzelnen Rohtorf- 
stiickchen noeh nicht wieder mileinander in Beruhrung ge- 
kommen sind, in der Weise zugegeben wird, daB die einzelnen 
Ilohtorf,stiickchen fur sich mit den Zusatzmitteln umhullt wer- 
den. - 2. dad. gek., dal3 vor oder bei der Zerkleinerung dcs 
Rohtorfes dieser ainer Verdichtung durch Verknetung unter- 
worfen wird. - 3. dad. gek., d,a8 der Rohtorf durch eine Sieb- 
wand mdt moglichst kl.einen und un'ter sich mdglichst gleich 
groflen Bohrungen durchgepreDt und nach Durchtritt durch die  
Sicblochungen mit Zusatz bestreut wird. - Die kleinen urnhull- 
ten .Torfteilchen hqcken nicht zu Klumpen zusammen und Isassen 
.sich durch Druck vie1 weitgehender entwgssern, als ein G e -  
misch rnit groBen, da sich auf deren Oberflache bald eine schwer 
durchlassige Rruste bildet, die das Wasser zuruckha1.t. Zeichn. 
(D.  R. P. 404 076, KI. 10 r, Gr.  6, vom 2. 10. 1923, amg. 29. 4. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1406.) dn. 

Badische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigshafen (Rh.). 
Erfinder: E. Pfleiderer, Ludwigshafen (Rh.). Wanderroet- 
leuerung rnit Srhurvorricbfung, gek. durch ein wasserdurch- 
flossenes, sageformig oder kamniformig gebogenes Rohr, das 
quer zur Rostbewegung in der Brennstoffschicht iiber dem 
Rost durrh Krnftantrieb hin und her bewegt wird. - Die Ein- 
fiilirung der khiirvorrichtung erfolgt am besten an der Stelle, 
wo die  Entgasung der Kohle nahezu beendet ist. Zeichn. (I). 
R. P. 407127, K1. 24f, Gr. 15, vorn 10. 5. 1922, ausg. 18. 9. 
1925.) dn. 

Eisen- & Stahlwerk Hoesch A.-C., Dortmund. Verfahren 
znm Retrieb von Flammiifen unter Anreicherung der Ver- 
hrennungslult mit Sauerstofl, dad. gek., dai3 die Regelung der 
Starke der chemiechen Einwirkung des Sauerstoffes auf das 
Metallbad durch Veranderung des Zeitpunktes der Mischung von 
( i n s  nnd Luft oder ,%uerstoff erfolgt. - Werden z. B. Gas und 
tuf t  unvermischt in den Ofen gebracht, so entsteht durch den 
freien Sauerstoff eine starke Friechnirkung, selbst wenn irn 
ubripen ohne 1,uftiiberschuB gearbeitet wird. ErfoJgt aber eine 
vollslandige Vermischung schon Tor dern Eintritt in den Ofen. 
so verbindef sich der gcsamte Sauerstoff der Verbrennungsluft 
mit den verbrennbaren Bestandteilen des Hsizgases, bevor er 
mi2 dern Bad in Beruhrung kommen kann, und die Frisch- 
wirkung wird infolgedessen gerineer. (D. R. P. 413 190, R1. 18 b, 
Gr .  13, vom .i. 10. 1922, nusg. 4. 5 .  1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 
I 1217.) dn. 

Eisen- und Stahlwerk Hoeseh A.-G., Dortmund. Per- 
fahren und Brenner zurn Betrieb von Flammiifen unter An- 
reicherung der Verbrennunpsluft rnit SauerstoR, ¶. dad. gek., 
(!no unter Regelung der Starke der chemischen Einwirkung 
tles Sauerstoffes oder der Sauerstoffluft auf das Metallbad durch 
Verandwung des Zeitpunktes der Vermischung von Gas und Luff 

die Zufuhrung des Sauer- 
stoffes oder der Sauerstoff- 
luft am Austritt der Gasluft- 
mischung aus dem Brenner 

rrfolgt. - 2. Rrcnner zur .4usfuhrung des Verfahrens, bei dem 

zunachst ein regelbares Ciiasluftgemisch hergestellt und dann 
in ebenfalls regelbarer Weise an der Brennermundung Zweit- 
luft zugefiihrt a i rd ,  dad. gek., daB durch die Mischkammer des 
Brenners ein besonderes Zuffihrungsrohr (d) fur Sauerstoff 
oder fur Sauerstoffluft gefuhrt ist, das bis zur Brennermundung 
reirht. - Dadurch, daB die  Mischung des Gases mit Sauerstoff 
oder Sauerstoffluft erst am Austritt aus dem Brenner erfolgt, 
l l8t  sich d,ie Frischwirkung genau regeln. (U. R. P. 414495, 
K1. 18b,  Gr .  13, Zus. z. 1). R. P. 413190*), vom 10. 6. 1923, 
llngste Dauer: 4. 10. 1940, ausg. 5. 6. 1925.) 

Jules Laurent, Marcinelle-Vdlette (Belg.) Ziegelbrennofen 
fur unterbrochenen Betrieb mit tinnerer, isolierende Luft- 
schichten abgrenzender feuerfester Verkleidung der Umfassungs- 
wande, dad. gek., d a B  in den Langswanden uber den autlen 
verschlieI3baren Anziindeoff nungen oben off ene Luftkaniile an- 
geordnet sind, die dem unteren Teil des Ofens wahrend des 
Brennens die  Verbrennungsluft und wahrend des  Kiihlens die 
Kuhlluft vorgewlrmt zufiihren. - Die Erfindung bezweckt, den 
Rrennvorgnng zu verbessern und aui3erdem rnit Sicherheit zu 
verhuten, daB wahrend der Abkiihlung die gebwnnten Gegen- 
s t lnde durch die Beriihrung rnit der  Kuhlluft rissig werden. 
Zeichn. (D. R .  P. 414 577, KI. 80 c, GI-. 10, vom 25. 9. 1923, Prior. 
Frankreich 9. 7. 1923, aueg. 30. 5. 1925.) 

Erirh Schauer, Berlin-Tegel. Fahrbare Srhlackenstauvor- 
richtung fur Wanderrostfeuerungen, I. gek. durch ein zu beiden 
Seiten des Rostes fahrbar ge- 
lagertes Gestell (4, 5, 7), in 
welchem die einzelnen Rost- 

tung nachgiebig aufgehangt 

dn . 

dn. 

glieder (9) in senkrechter Rich- -.-.l.- M 

I* '\, 

sind. - 2. dad. gek., dai3 die \ 
einzelnen Roststabe (9) unter 0 1  

der Einwirkung von einstell- / I  
baTen Federn (12) stehen, die --.-.-..-.---/. 
sie in der rirhtigen Stellung halten und gegen deren Wirkung 
sie bei starkem Drnck senkrecht nach oben ausweichen 
konnen. - n'iese Einrichtung ermiiglicht, bei Storungen den 
Schlackenstauer aIs GanzeG ruckwarts berauszunehmen. Wah- 
rend des normalen Betriebes dagegen sind die einzelnen an 
dem Gedell aufgehlngten rodartigen Teile in der Lage, zu- 
nachst die anfahrenden Verbrennungsriickutande anzustauen 
und dana durch Ausweichen .in senkrechter Richtung diese 
unter sich hindurchgehen zu lassen, wobei die eimtellbare Fcder- 
belastung dafiir sorgt, da8 die Stabe hinterher wieder in ihre 
ricMig.e Lage zuriicktreten. (D. R. P. 415045, K1. 24 f, Gr. 15, 
fclm 25. 7. 1924, ausg. 19. 6. 1924.) 

Louis Gumz, Niederdollendorf a. Rh. Verfahren zurn Enf- 
etauhen der Abgase bei Trorknern, bei dem das zu trocknende 
Gut  selbst als Filtermasse benutzt wird, dcid. gek., da8 das als 
Filtermasse dienende Gut, z. B. stark aasswhaltige Rmunkohle, 
durch einen von zwei luf,tdurchlassigen Wanden gebildeten 
Zwischenraum bewegt wird, den die Trocknerabgase durch- 
queren. - Die bisher vorgeschlagenen Verfahren dieser Art 
haben zu einem Erfolg meistens nicht fuhren ktnnen, \veil bei 
ihnen eine nusreichende FiIterwirkung nirht moglich isf. Me 
lose durch das Filter Iaufende wasserhaltige Bmunkohle hat 
dagegen genugende Durchlassigkeit bei guter Filterwirkuna. 
Zeichn. (13. R. P. 413766, Kl.  SZa, vom 10. 5. 1921, ausg. 16. 5 .  
19%, vgl. Chem. Zen,tr. 1925 I1 14-05.) 

Louis G u m ,  Niederdollendorf (Rh.). Verfahren und Vor- 
rirhtung zum Entstauben der Abgase bei Trocknern nwh Patent 
413766, 1. dad. gek., da13 durch langsame Drehung beidef 
F,ilterwandungen oder durch Drehung des Bodenblechs die 
Filtermasse a n  den Wandungen bestandig erneuert und dadurch 
ein Verstopfen der Locher der Wandungen yerhindcrt wird. - 
2. Vorrichtung zur Ausfiihrung 
dpfi Verfahrens, dad. gek., da8 
die beiden Wandungen, z. B. zwei 
gleichaehsig angeordnete, luft- 
durchlassige senkrechte Trom- 
m d n  (A,  B), ieststehend einge- 
baut sind und d;ns Bodenbleeh 
(1)  drehbar angeordnet ist. - 
Rei Ausiibung dcs Verfahrens 

dn. 

dn. 

_- . . -. . - 

1) Vgl. vorst. Ref. 
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nach Patent 413 766 hat sich in der  Praxis ergeben, daD bei der 
Trocknung von groBtenteils feinkornigem Gut (z. B. mulmige 
ungesiebte Braunkohle) sich die Dumhtrittdffnungen fiir ent- 
staubte Abgase an der iiuBeren feststehenden Trommel ver- 
stopfen. Durch die Bewegung des Trommelbodens oder Dre- 
hung der Wandungen wird das Filter fur gewohnlich die Ab- 
gase durchlassig erhalten. (D. R. P. 415364, K1. 82a,  Gr. 23, 
Zus. z. L). R. P. 4137661), vom 12. 10. 1922, langste Daues: 
9 5. 1938, ausg. 29. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 IT 1405.) 

Emil Hannemann, Wannsee. Vorrichtung zum Verliiiten 
yon Dampfbildung in Rauchgasvorwarmern, bestehend aus einem 
zwischen Vorwarmer und Kessel von der Speiseleitung ab- 
gezweigten Umlaufventil, das bei Betrdebspausen Wasser durch 
den Vorwarmer nach der Speisewassergrube zuriickleitet, dad. 

gek., daD dieses Umlaufventil (b) durch 
eine belastende Staudruckscheibe (d) der- 
art beeinfluat wird, daD w bei Stro- 
mung in der Leitung (a) zwischen Vor- 
warmer und Kessel geschlossen bleibt, 
bei Aufhoren der Stromung dagegen 

durch den Diruck in der  Leitung geoffnet wmird. - Wenn in 
Betriebspausen nicht gespeist wird, tritt im Vorwarmer eine 
Temperatursteigerung und bei langerer Dlauer auch Dampf- 
bildung ein. Beides ist fur die Iialtbarkeit der Vorwarmer 
wegen der mit Beginn ff4scher Speisung eintretenden schnellen 
Abkiihlung und moglichen Wasserschlagen schadlich. Zur Ver- 
hiitung dieses Obelstandes dient die Vorrichtung. (D. R. P. 
415 373, K1. 13 b, vom 19. 11. 1924, ausg. 25. 6. 1925.) 

Wilhelm Vogelbuseh, Ratingen b. Dusseldorf. Ein- oder Mehr- 
Itiirper-Verdampfapparat fiir Druck oder V,akuum gemaB Patent 
414419, 1. dsad. gek., dai3 die einzudampfende, iiber eine ent- 
sprechende Anzahl von etagenformig iibereinmder angeord- 
neten Boden abwarts flieBende Flussigkeit in jedem Abteil duTch 
cin nus Rohren mit verha1tn.ismaBig geringem Durchmesser ge- 
bildetes Thermosiphon erhitzt, in Zirkulation versetzt und so in 
ununterbrochenem Betriebe eingedampft wird. - 2. dad. gek., 
dni3 die Fliiesigkeit in Verbindung rnit entsprechend angeord- 
neten Fliissigkeitsfiihrungszungen innerkaIb jedes Abteils ge- 
zwungen wird, einen schlangenformig gestakteten Weg vom Ein- 
lauf- zum Auslaufiiberfallrohr zu nehmen. - Besonders vorteil- 
haft unterscheidet sich der neue Appamt bekannten gegeniiber 
dndurch, daB der Auftrieb zufolge der eigenadigen Heizrohr- 
niiordnung wesentlich erhoht isit. Denn einmal erhitzt sich die 
einzudampfende Fliissigkeit beim Durchlaufen der engen Heiz- 
riihren an deren im Verhaltnis zum Inhalt sehr groBen Ober- 
fl5che so meitgehend, daB sie ,im Vergleich zum Siedepunkte 
diesrr aIs uberhitzte Flussigkeit aus'tritt und dabei ein Teil 
sofort verdnmpft. Andererseits findet die uberhitzte Losung in 
dem kurzen senkrechten Schenkel pinen verhaltnismafiig ge- 
ringcn Bewe'gungswiderstand. Ze,ichn. (I). R. P. 415 525, K1. 12 a, 
Zus. D. R. P. 4144192), \-om 20. 9. 1927, langste Dauer: 28. 4. 
1910, ausg. '23. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1203.) 

Siemens & Halske Ah.-G., Berlin-Siemensstadt. Erfindar: 
Reinhold GroB, Hohen-Neuendorf b. Eerlin, und Max Stadl- 
hubcr, Mertingen b. Angsburg. Ofen zur Durchfiihrung thermo- 
rhemischer Prozesse, gemaB dem das zu behandelnde Gut 
standig an einem Lichtbogen vorbeigefiihrt wird, 1. dad. gek., 
daB der Ofen sin an sich bekannter Weise rnit drehendem Herde 
nuseebildet i d ,  dem das Gut von der I'eriphecie aus zugefiihrt 
wird, und auf dem es sich langstam der Mitte zu bewegt, um hier 
abgefiihrt zu werden, wobei die Lichtbogen oberhalb des Herdes 
im Ofen vorgesehen sind. - 2. dad. qelr., daB an Stell,e der 
Lichtbogen radial rnit Bezug zu dem Herd angeordnete Heiz- 
miderstande als Warmequellen dienen. - 3. &ad. gek., daS die 
einzelnen Lichtboeen durch ,%heidewHnde vonednander get,rennl 
sind zwecks Erzielung einer groBen Strahlungsflache. - 4. d'ad. 
gek., daD das Gut mittels e,ines periodisch iiber den Herd ge- 
fiihrten Kratzers der Anstrittsstelle zugefuhrt wird, wobei der 
Krlntzer und evtl. auch die Srhieber am E n -  und Auslai3 fur das 
Resch,ickungspt zwangslaufig vom Haupltantrieb gesteuert wer- 
den. - 5. dad. gek., daB die dTehbiaren Teile des Ofem gegen 

dn. 

dn. 

dn. 

~~ - 
1) Vgl. vorst. Ref. S. 1018. 
2) Vg1. Z. ang. Ch. 36, 915 119251. 

die AuDenatmosphare durch einen Fliissigkeits- oder Sandver- 
schluo abgedichtet sind. - 6.  dad. gek., daB der Oberteil des 
Ofens nach Lkung einiger Verbindungsschrauben zwischen dem 
Gewolbe und dem Metallmantel abgehoben werden kann. - Die 
Erfindung b e t r i a  ein Verhhren zur Durchfiihrung thermo- 
chemischer Prozesse, bei welchen es  sich um die Behandlung 
verhaltnisma5ig grofier hlengen Rohmaterials handelt, wie z. B. 
beim Brennen von Kalk, Magnesit, Zement usw., beim Azo- 
tieren von Carbid usw. Da das Material in dunner Schicht 
wiederholt der Warmequelle ausgesetzt wird, wird eine gleich- 
miiaige Durchwarmung gewahrleistet. Zeichn. (D. R. P. 416 143. 
KI. 12 h, Gr.  4, vom 22. 11. 1922, ausg. 8. 7. 1925.) 

Midland Manufacturing Company, Peoria. Abstreifvorrich- 
tung fur Warmoten, die den Gegenstand der Erfindung bildet, 
wird durch einen Vorbau des Warmofens gebildet, der 'die Ab- 
streiforgane aufnimmt und den die Drahte nach dem VerIassen 
des Schmelzbades vor Eintritt in die Warmebehandlungs- 
kammern passieren. Dieser Vorbau ist in  Kammern unterteilt. 
in deren jeder eiwtellbare Abstreifrollen angeordnet sind, durch 
deren Nuten der Draht in  den Warmofen gezogen wird. Die 
konischen AuBenflachen der  Abstreifrollen sind so gegen- 
einander geneigt, daD die  abgwtreifte Schlacke, der Scliaum 
und Fremdkorper entweichen konnen. Zeichn. (D. R. P. 416 639, 
K1. 48 b, Gr. 3, vom 2. 8. 1923, ausg. 3'1. 8. 1925.) 

Wilhelin Bloess, Berlin-Friedenau. Rohrenlufterhitzer, bei 
dem die Dichtung des Luftraumes gegen den Heizraum durcir 
die obere Rohrwand in Verbindung rnit dem 
Anzug der Heizrohre an die untere Rohrwand 
erfolgt, dad. gek., dai3 die in die obere Rohr- 
wand mit Falzdichtung eingreifenden Heizrohre 
(a) unten mit zwei keilformigen Randleisten (e) 
versehen sind, mit welchen sie in Falze des 
unteren Rohrenbodens (c) nach Art aines 
Bajonettverschluaes dichtend eindrehbar sind. 
- Durch die keilformigen Randleisten wird, 
abgesehen von der festen Verbindung zwischen 
unterem Rohrenboden und den einzelnen 
Rohren, der Vorteil erreicht, dai3 die Einzelteile 
der oberen R o h m n d  durch Anzug mitteIs der 
Rohren in einen gespannten Zustand vewetzt werden, und zwar 
derart, dai3 innerhaIb der Spannungsgrenzen die achsiale Aur 
dehnung der Rohren aufgenommen werden kann und die Dich- 
tungen in den Falzen durch die Bewegung der  Rohren nieht ver-. 
letzt werden. (D. R. P. 416746, K1. 24k, vom 11. 3. 1923, ausg. 
7. 8. 1925.) dn. 

dn. 

dn. 

Christian Christians, Berlin-Wilmersdorf. Vorrichtung zur 
Regelung des Wasserstandes in Verdampfern, in denen eine 
Losung eingedampft wird, dad. gek., dai3 die  aui3erhalb des 
GefaSes gelegene Regeleinrichtung rnit dem Dampf- und Lij- 
sungsraum demrt verbunden k t ,  dai3 eine standige Konden- 
sation von Dampf und Ruckfiibrung des Kondenawassers durch 
die Wasserverbindungsleitung in das GefaiB erfolgt. - 2. dad. 
gel<., dafi eine besondere Kiihlflache zu r  Kondensation des 
Dampfes angebracht ist. - 3. dad. gek., dai3 in deT Wasser- 
+ erhindung eine Querschnittserweiterung sich befindet, die bei 
allzu sbarkem Steigen des Wasserspiegels im Eindampfgefafi 
den ZuZritt von Lauge in die Regeleinrichtung verhindert. - 
4. dad. gek., dai3 die Erweiterung fur sich absperrbar und mit 
einer Rainigungsoffnung versehen ist. - Dadurch, daB die Regel- 
vorrichtung standig mit Kondenswasser durchspiilt ist. wird der 
Ansatz von Kristallen rnit den dadurch verursachten Stiirungen 
verhin(dept. Zeichn. (D. R. P. 416943, K1: 12a,  Gr. 2, vom 
'20. 3. 1924, ausg. 4. 8. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1708.) 

Emil Knophius, Guben. \'erbrennungsverfahren. gek. durch 
iiufierst raschen Wechsel von Unlerbrechung und Freiqxbe der 
Rrennstoff- oder der Luftzufuhr zur Flamme. - Durch Rohr a 
qeht ein Gas oder Gaqemisch durch den in ~ h n e l b r  Folge 
sich offnendm und schlieBen- 
den VerschIuD b zur Brenn- 
sltelle c, wo sich das Gac rnit 
der Luft oder das Gasgemisch 
mit der noch fehlenden Verbrennungsluft mlischt und entziindet 
wird. Durch die Unterbrechung der Brennstoffzufuhr erlischt 

dn . 

& 
(@) 
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die Flamnie fur eine l tune  Zeit; der von der Flamme aus- 
gefiillte Raum wird von frfischer, zustromender Luft eingenom- 
men, die bei der sehr kurzen Unterbrechung heiD genug wird 
und bleibt, um das von neueni zustromende Gas zu entziinden. 
Die Verbrennung der Urennstoffmenge &st eine augenblickliche, 
und durch Anderung der Unterb,rechungszahl und Dauer ist das 
Mischungsverhaltnis iiullerst fein regelbar. Die Flamme wird 
heifier, was bei Benutzung von Ciluhkorpern zur gro5eren Licht- 
erzeugung beitriigt. (U .  H. P. 417 089, K1. 4g,  vom 25. 4. 1922, 
ausg. 7. 8. 1925.) dn.  

Nieola Lengersdorf, Dresden. Verfahren und Vorrichtung 
zum Beheisen VOII Gastunneliifen mit wasserreichen Brenn- 
stoffen, 1. dad. gek., da8 die Urennstoffe, auf der Decke der 
Iiiihlzone nach der Brennzone lvandernd, vorgetrocknet und in 
uber und neben der Brennzone liegenden Uehaltern weiter 

, n  getrocknet werden, worauf sie 
in die darunterliegenden Gas- 
eneuger  gelangen. - 2. Vor- 

, richtung zur Ausiibung des 
Verfahren, dad. gek., dafl 
die Fiillhllse (i) der an den 
Ofen angebauten Gaserzeuger 
(k) oben in trichterformige, bis 
iiber das Ofengewolbe rei- 
chende Brennstoffbehalter (h) 

miinden, denen der Brennstoff durch eine auf der Ofendecke 
der Kiihlzone liegende Fordervorrichtung (g) zugefiihrt wird. 
- Das Verfaliren ist auf die Anwendung grubenfeuchter oder 
iiur nial3ig vorgetrockneter Brennstoffe mit hohem Wasser- 
gehalt fur den Tunnelofenbetrieb zugeschnitten und beruht 
darauf, mittels iiberschussiger M'arnie des Tunnelofenbetriebes 
den Brennstoff fortlaufend so weit vorzutrocknen, da5 e r  bei 
tler Vergasung dem Generatorbetrieb keine Schwierigkeiten 
inacht, und dai3 moglicbst wenig Feuchtigkeit rnit dem ver- 
brannten Gas in den Tunnelofen gelangt. (D. R. P. 417374, 
lil. 8Oc, Gr. 5, \.om 6.  5. 1933, ; I U S ~ .  10. 8. 1925.) d n .  

Ivar Rennerfelt, Djursholm (Schweden). Elektrischer Gliih- 
und Sehmelzofen, dessen Herdraum durch auDerhalb desselben 
angebrachte Heizmittel beheizt wird, 1. dad. gek., da5 die Heiz- 
mittel, wie Lichtbogen oder W iderstandskorper oder Wider- 
standsmaterial, in seitlich des Herdraumes angebauten unll 
gegen diesen offenen Riiumen untergebracht sind, so dai3 die 
erzeugte Warme der Hauptsache nnch durch vollkommen un- 
behinderte, direkte und indirekte seitliche Einstrahlung aus ge- 
schiitzten Raumen auf das Gliih- otler Schmelzgut selbst nutzbar 
gemncht wird urid die Heizmittel zugleich wirksani geschiitzt 
sind. - 2. dad. gek., da5 die seitlich des Herdraumes vor- 
gesellenen Raume durch Kammern oder Nischen (1) des Ofens 

gebildet werden, die bei ihrer An- 
einanderreihung durch Querwlnde ' (18) getrennt sind. - 3. dad. gek., 

0 da5 die Raume oder Kammern an 
'2 ihreni Boden mi2 R,innen (12) zur 

Aufnahnie von Widerstandsmate- 
rial (11) versehen sind, das zweck- 

riiafiig niit oberen Elektroden (7) zusammenwirkt, wobei auch 
pine erhohte direkte Warmeleitung zum Gliih- oder Schmelz- 
gut erzielt wird. - 4. dad. gek., dai3 die Rinnen (12) langs der 
Herdwand und gegebeneiifalls ununterbrochen iiber mehrere 
Riume oder Kammern so verlaufen, dai3 die innere Rinnenwand 
zugleich die Herdwand bildet, urn die direkte Warmeleitung 
zum Gliih- oder Schmelzgut zu steigern. - 5. dad. gek., dal3 
die die Heizniittel ?ufnehmenden seitlichen Raume oder Kam- 
niern zu einem einzigen, den Herdraum ganz oder teilweise 
urngebentlen Itaum vereinigt sind. - Bei dem Ofen wird die 
erzeugte W8rme der H:rupts;whe nach durch vollkommen unbe- 
hinderte, direkte und indirekte seitliche Einstrahlung aus ge- 
schiitzten Raunien auf das Gliih- oder Schmelzgut selbst nutz- 
bar gemacht. (D. R. P. 417496. KI. 21 h, vom 18. 3. 1921, 
Prior. Schweden 7. 4. 1915, ausg. 15. 8. 1925.) 

, 

dn. 

Siemens Elektrowarme-Gesellschait m. b. H., Sornewitz b. 
MeiTJen. Dampfkessel rnit eleklrischer Widerstandsheizung, 
1. dad. gek., da5 die Heizkiirper der elektrischen Heizelemente 
dadurch vor Absetzen von Kesselstein geschiitzt werden, dal3 

im Fliissigkeitsraum ein elektrolytischer Schutz gegen Kessel- 
stein an sich bekannter Art angeordnet wird. - 2. dad. gek., 
da5 die Anode in der  Mittelachse des Kessels angeordnet ist 
und die die e l e k t r k h e n  Heizelemente umschlieflenden Heiz- 
korper, welche die Kathode bilden, in sternfiirmiger Anordnung 
die Anode umgeben. - 3. dad. gek., daD die Anode in zwei 
Teile unterteilt ist, deren einer in der Mittelachse des Kessels 
liegt und von den die Kathode bildenden Heizkorpern der 
elektrischen Heizelemente in sternfiirmiger Anordnung uni- 
gebeii wird, und deren anderer als Blechzylinder ausgebildeter 
Teil die Heizkorper von auDen umgibt. - 4. dad. gek., da5 d,ie 
Heizelemente nebst Flansch von der Kesselwand isoliert sind. 
- 5. gek. durch einen isolierenden, die Anoden und Kathoden 
umschliefienden Zylinder, der konzentrisch zur Innenwandung 
des Kessels verlauft. - 6 .  dad. gek., dafi als Anode eine oder 
mehrere Scheiben dienen, die zwischen den Heizko,rpern oder 
aufierhalb dieser angeordnet sind. - 7. Dampfkessel fur Gleich- 
strom, dad. gek., da5 die fur den elektrolytischen Schutz niitige 
elektrische Engerie aus der Stromquelle fur den Heizstrom ge- 
nommen wird, wobei ein oder mehrere Heizelemente als Vor- 
schaltwiderstand dienen. - Die hohe Belastbarkeit des elek- 
trischen Dampfkessels mit elektrolytkchem Schutz der Heiz- 
korper gegen Kesselstein hat den wirtschaftlichen Vorteil, dali 
der Kessel bei gleicher Leistung kleinere Abmessungen erhalt. 
Zeichn. (D. R. P. 417510, K1. 13 b, vom 15. 7. 1924, ausg. 13. 8. 
1923.) dn.  

Witkowitzer Bergbau- und Eisenhutten-Gewerkschaft und 
Alfred Rotter, Witkowitz (Mahren). Kiihlvorrichtung fur den 
Ofenkopf bei Siemens-Martin- und iihnlichen Ofen unter Ver- 
wendung dem Ofenkopf vorgelagerter Kiihlrobe, gek. durch 
Anordnung dieser Kiihlrohre nach Art einer den Ofenkopf um- 
greifenden Schutzwand, welche den Gasstrom von dem Ofen- 
kopf ablenkt. - Die Ofenkopfe der Siemens-Martinufen leiden 
nicht nur sehr stark unter der gro5en Hitze, der sie ausgesetzt 
sind, sondern auch durch die mechanische Einw-irkung der rn i t  
grol3er Geschwindigkeit abziehenden Gase und den chemischen 
Einfliissen der Ofenschlacke, des Kalkstaubes u. dgl. Sie 
miissen daher oft erneuert werden, was ltostspielig ist und 
S?illegung des Ofens erfordert. Dumh die Kuhleinrichtung wird 
die haufige Erneuerung vermieden. Die eisernen Kiihlrohre 
iiberziehen sich aiihrend des Betriebes mit einer Schlacken- 
schicht, die eine vorziigliche Haltbarkeit bewirkt. Zeichn. 
(D. R. P. 417573, K1. 18b,  vom 30. 1. 1924, nusg. 14. 8. 1925.) 

Dr. Hermann Mehner, Charlottenburg. Verfahren zum 
Betrieb mit Flammiifen, 1. dad. gek., dai3 das Arbeitsgut 
in einem Ofen ohne feste Sohle von unten nach oben 
hochgedriickt und oben ent,sprechend abgeriumt wird. - 
2. gek. dwch Anwendung der bei Flammofen bekannten 
Abfiihrung von Gas und 1)estillat nach unten durch das Be- 
schickungsgut. - 3. Flammofen zur Ausfiihrung des Verfahrens 
mit einem ein- und ausfahr- 
baren, eine hochdriickbare 
Bodenplatte aufweisenden 
Nachschubbehaltei-, dad. 
gek., daD zur Auflagerung 
der Beschickung (5) ein im 
ganzen oder in Teilen 
herausziehbarer Tragrost 
(16) in den1 nach unten 
verlangerten Ofenrauni (1) 
vorgesehen ist. - 4. dad. 
gek., da5 der Ofenraum (1) 
unten gegen Lufteintritt 
durch eine Sperrfliissigkeit abgeschlossen ist, welche die Zuni 
Ein- und Ausfahren des Nachschubbehalters (9) vorgesehene 
Wanne (4) ausfiillt. - 5. dad. gek., dai3 im Unterteil des Ofens 
(1) iiber der Sperrfliissigkeit Gasabzugskanale (17) angeordnet 
sind. - Beim Beschicken miissen die bisherigen Ofen gefiffnet 
werden. Dabei trift vie1 Luft mit ein, die eine Storung des 
Ofenganges hervorruft. Bei dem beschriebenen Ofen kann wah- 
rend der Zufiihrung von neuem Gut keine Luft eindringen, also 
verliuft der RostprozeB glatt und ungestort. Das Verfahren ist 
fur beliebiges, in einem Flammofen zu behandelndes Gut, z. B. 
fiir Zinkerz oder ein anderes Erz, 6lschiefer oder sonst ein Be- 

dn.  
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schickungsgut, verwendbar. (D. R. P. 417712, Kl. 40a, vom 
3. 6.  1922, ausg. 15. 8. 1925.) 

Gebriider Bulzer A. - G.,  Winterthur (Schweiz). l i t  
Druekluft betriebene Olfeuernng, bei der das 61 den Brennern 
vermittelst einer Pumpe zugefuhrt wird, 1. dad. gek., dai3 die das 
61 zu den Brennern fuhrende Leitung an einen unlter dem Druck 
der D,ruckluftleitung befindlichen Oliiberlauf angeschlossen ist, 
zum Zweck, die Olzufuhr zu den Brennarn in der Weise selbst- 
tatig zu regeln, daB der in den Brennern sich einstellende 
IJnterschied zwischen dem Luft- und dem Brennstoffdruck stets 
gleichbleibt. a. dad. gek., dafi die Olzuleitung a n  einer hinter 
dem Oberlauf gelegenen Stellen derselben heberartig iiber die 
Spiegelhohe des Oberlaufs hinaufgefuhrt und rnit einer Vor- 
richtung versehen ist, rnit deren Hilfe eine iiber der Spiegelhohe 
de,s Oberlaufs befindliche Stelle der Olzuleitung bei Unter- 
xhreitung einer bestimmten Tempmatur im Feuerraum selbst- 
tiitig a n  die Windzuleitung angeschlossen wird. - 3. dad. gek., 
d.afi der Oluberlauf an eine mi,t einem Flussigkeitsabschlufi ver- 
sehene Olableitung angeschlos,sen ist. - Durch die Einrichtung 
wird eine selbstta'tig geregelte FIamme erzielt. Zeichn. (D. R. P. 
417 728, KI. 24 b, vom 1. 4. 1924, Prior. Schweiz 22. 1. 1924, 
ausg. 17. 8. 1925.) dn. 

Dr.-Iog. Edmund Roser, illulheim (Ruhr). Drehrohrofen 
nach Patent 347 066, dad. gek., daB die Breite des  zw.ischen den 
Windungen der Schneckenumbordelung (e) zum Hindurchtreten 
der Schwelgase frei gelassenen Spaltes in den letzten Win- 

dungen der  Schnecke (b) nach 
deren Ende zu abnimmt. - 
2. dad. gek., daf3 die Endwin- 
dungen der Umbgrd,elung (e) 
dicht schlieBend aneinsnder- 
treten. - 3. dad. gek., daf3 be; 
auf dem .Umfang des Auftrag- 
kopfes (c )  angeordneter Schwel- 
gasabzugsoff nung an Stelle der 
sonst im Austragkopf liegenden 
Windungen der Umbordelung 
(e) ein an der 3irnwand des 
Austragkopfes befestigtes, Zen- 

tral gelagertes Kopfrohr (f) tritt. das d,ie letzte Windung der 
Schneckenumbordelung (e) umfaDt und durch einen Rohrstutzen 
(9) an die Gasabzugsoffnung angeschlossen ist. - Durch das 
Patent 347 066 ist ein Drehrohrofen mit einer an der Innenwand 
des Drehrohres angebrachten Forderschnecke geschutzt, die an 
der inneren Kante eine Umbordelung aufweisen kann und an 
dieser Stelle durch ihre Windungen einen rohrahnlichen 
Fuhrungskanal zum Abziehen der  Schwelgase erzeugt. Dabei 
entstehen an den fur dos Austragen des fe,sten Gutes voF- 
geaehenen Uffnungen Sltaubaufwirbelmigen, die von den Schwel- 
gasen mitgefuhrt werden. Die Abanderung des Drehrohrofens 
nach dem Zusatzpatent sol1 dies verhindern und ein staubfreies 
Gas liefern. Weitere An.spr. (D. R. P. 417815, K1. 10a,  Zus. z. 
D. R. P. 347066, vom 17. 2. 1924, langste Daner: 24. 12. 1937, 
ausg. 19. 8. 1925.) dn. 

Verfahren zur Aus- 
nutaung der Abwiirme von Ringofen, dad. gek., daB die Ring- 
ofenkammern vor oder nlach der Entnahme des Brenngutes zum 
Backen von in  die Kammern eingefuhrten Brot u. dgl. benutzt 
werdm. - Es hat sicb ergeben, daB dies eine ganz besonders 
einhche und leicht ausfiihrbare Ausnutzung ergibt, die zug1,eich 
yon erheblicher volkswirt,schaftlicher Bedeukung ist. (D. R. P. 
117 836, K1. SO c, G'r. 16, vom 7 .  12. 1923, ausg. 19. 8. 1925.) dn. 

Josef Goergen sen., Bochum. Koksofenbedienungswagen 
m it Kokskuchenfiihrungsschild und Hebevorrichtung fur auf- 
lrlappbare Koksofentiiren, dad. gek., dai3 die Tiirhebevcvrrich- 
tung direkt in der  Mitte oberhalb (10s Iiolrskuch'enfiihrungs- 
schildes angebracht ist, wodurch bei einmialigem Vorfahren des 
Wagens vor der Mitte der Ofenkammer die Tiir geoffnet und 
gleichzeitig nachfolgend der Kokskuchen gedriicltt werden kann. 
- Die hinter der Ofenbatterie befindlmiche Koksamdruck- 
maschine stoat, ohne dni3 der Wagen zu verschieben ist, den 
Kokskuchen aus dem Ofen in einen bereitstehenden Losch- 
wagen. Die Tiir wird zwkchen dem Fiihrungsschild hoch- 
gewunden und dmer Kokslruehen dann unter der gehobenen Tiir 

dn. 

-sL 

.%%?I 

Dr. Otto Dietsehe, Berlin-bicht,enberg. 

hinwegged-ruckt. Nachdem der Kokskuchen voll ausgestoijeu ist, 
wird die Tur durch die Riickwiirtsbewegung der Winde wieder 
in ihre kiihere Stellung gebracht. (D. R. P. 417860, K1. 10a, 

Dip1.-Ing. Michael Knorlein, Halle a. S. Abgaswiirme- 
rerwertung. Einr ichtug zur Ausnutzung der in den Abgasen 
von Brennkraftmaschinen enthaltene Abwarme zur Verdichtuny 
der Verbrennungs- oder Einblaseluft, wobei die Abgase das eine 
Ende geschlossener Gasbehalter bestreichen und erwarmen, 
wahrend das jeweils andere Ende gekiihlt und das eingeschlos- 
sene Gas durch mechanisch bewegte Verdranger abwechselnd 
von dem einen mch dem anderep Ende dm Behalter bewegl 
wird, dad. gek., daB zur stufenweisen Verdichtung des G a s  
eine Reihe solcher geschlossener Gasbehalter rnit stetig ab- 
nehmendem Inhalt hintereinander geschaltet sind, wobei die 
Uberstriimung d m  jeweils verdichteten Glasmenge in den Be- 
halter hoheren Druckes an den gekiihlten Enden erfolgt. - 
Durch die Einrichtung wird eine stufenweise und damit be- 
trachtliche Verdichtung der Gase erzielt, wodurch der N u b  
effekt des Motors bedeutend erhoht wird. Weitere Anspr. U. 
Zeichn. (D. R. P. 418067, Kl. 46f, vom 3. 10. 1922, ausg. 26. 8. 

,,Exfaustibus" Apparate Gesellschaft m. b. H., Zehlendorf, 
Wannseebahn. Mechaniseher Staubkohlenbeschicker fur kera- 
misebe Brennofen, insbesondere Ringofen, bei welchen die 
Kohle von einer Forderschnecke dem Schiittloch mittels eines 
lotrechten Fgllrohres zugefiihlrt wird, 1. 
dad. gek., daB das Fallrohr (d) von einem 
Prefiluftkanal (f) umgeben ist, der  durch 
schrag nach unt,enN gerichtete, kon,ver- 
gierende Uffnungent (g) m,it dem Fallrohr 
verbunden ist. - 2. dad. gek., daB der 
Prefiluftkanal (k) mi4 Abstand das Fall- 
rohr umgibt, und daf3 in den konver- 
gierenden Verbindungsstutzen zwischen 
Fallrohr und Prefiluftkammer Regelvorrichtungen angeordnet 
sind. - Die Prefiluft wird dem Abfallrobr von allen Seiten 
gleichmaBig in schrag nach unten gerichtdem Wrom zugefiihrt. 
Dadurch wird eine feimre Zerstaubung der Staubkohle und eine 
innigere Mischung der Verbrennungsluft mit dem Kohlenstaub 
erzie1,t als bei den bekannten Beschickern. (D. R. P. 418094, 
K1. 80 c, vom 15. 9. 1923, ausg. 26. 8. 1925.) 

Gebriider Siemens & Co., Berlin-Lichtenberg. Elektrisch be- 
heizter Ofen zum sehnellen ErhitDen yon stabformigen Korpern, 
die nur an einer bestimmten Stelle erhibt werden sollen, ins- 
besondere der Enden von Werkzeugstahlen, gek. durch einen 
Hohlraum in einem Korper aus feuerfestem Stoff (Schamotte), 
welcher d.er GroBe der zu erhitzenden Stelle im wesentlichen 
entspricht und ;in dem Heizstabe a m  Widerstandsmaterial in 
unmittelbarer Nahe der zu erhitzenden Stelle angeordnet sind, 
und eine Einbringoffnung fiir den zu erhitzenden Stab, die im 
wesentlichen durch den Stab selbst verschlossen wird. - Bai 
dem Ofen kann der Stab in kurzer Zeit auf die zum Harten und 
zu landerex- Warmebehandlung bei geringem Sitromverbrauch er- 
hitzt werden. Zeichn. (D. R. P. 418 140, K1. 18 c, Gr. 9, vom 24. 8. 
1924, ausg. 28. 8. 1925.) 

Johannes Jehnigen, Mulheim a. d. Ruhr. Schlacken- und 
Asehenraumer fur  Gaseraeuger mit nach der Mitte hin an- 
steigendem Rost, bestehend aus gegen den Rost drehbaren, 
iiber .ihn hinwegstreichenden, rnit Ansiitzen in die 
hinein,ranagenden Armen, dad. gek., dafi die ATme 
(c) nebst den Ansatzen (e) nach dem Rostunter- 
satz hin entgegen der Umlaufrichtung zuriicktreten 
und aufien mit Stufen versehen sind, die entgegen 
der Umlaufrichtung ansteigen. - D.ie Airme rnit 
den Ansatzen raumen die Rostspalten griindlich am,  da sie bei 
der Drehung die in ihnen sitzenden Schlacken- und Asche- 
stiicke heraus. und niedwdriicken. (D. R. P. 418 227, K1. 24 e, 
Gr.  11, vom 8. 11. 1923, ausg. 1. 9. 1925.) 

Bermann Goehtz, Berlin-Schoneberg. Rost mit inneren 
bsrhenraum,en fur Gaserzeuger, Sehaehtofen u. dgl., dad. gek., 
daB die kegeligen Rastringe durch aufiere Tragflanschen ver- 
bunden sind, und dai3 an den Rostringen wagerechte, auf dem 

vom 1. 4. 1924, amg. 20. 8. 1925.) &I. 
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ganzen Umfange freiliegende Gleitbahnen nach innen vorragen. 
- I h r c h  die 5uBeren Tragflanschen kommen die sonst zum 
Tragen der Kinge auf ihnen angebrachten Nocken weg. Es ent- 
stehen so geniigend weite fre,ie Spalten, in denen Raumer gleiten 
konneu. Zeichn. (U.  K. 1’. 418 226, K1. 24 e, Cir. 11, vom 12. 5.  
1953, ausg. 29. S. 1925.) dri. 

Otto Wehrle, Emmendingen (Baden). Wiirrneaustauschvor- 
richtung (Vorwarnier od. dgl.) mit im zylindrischen Mantel 
untergebriichien Rohrsystem, das an einem Ende in einen frei 
beweglirhen und durch eine am Rande dicht befestigte Kappe 
bedeckten Rohrboden miindet, dad. gek., daB die am luBeren 
Rnnde des Rohrbodens verlaufeude Dichtung zw*ischen Rohr- 
boden und K q p e  a n  den Stellen. wo die Befestigungsschrauben 
ir,nerhalb des Handes liegen, derart nach innen ausgebogen 
iiusgefiihrt ist, dall die Schrauben sich auBerhalb der Ab- 
dichtung befinden. - Kach dieser Erfindung wird die volle Aus- 
nutzung des Rohrbodens erreicht, ohne da13 die Befestigungs- 
schrauben besonderer Abdichtung bediirfen. Zeichn. (D. R. P. 
418 592, KI. 13 b, Gr. 3, vom 13. 5. 1924, ausg. 18. 9. 1925.) dn. 

Aktiebolaget Ljungstriims Angturbin, Lidingo-Brevik 
(Sehweden). Erfinder : Fredrik Ljungstrom, Lidingo-Brevik, 
Schweden. Diehtungsvorrichtung bei Regenerativvorwarmern 
fiir Gase oder Fliissigkeiten, die aus einem feststehenden und 
einem wihrend des Betriebes ununterbrochen umlaufenden Teil 
bestehen, dad. gek., dal3 die Dichtung aus an einem der Teile, 
Z. B. nm umlnufenden Teil, befestigten, gegen den anderen Teil 
hervorspringenden, diinnen, sich leicht abschleifenden Blech- 
streifen besteht. - I)a sich die diinnen Blechringe leicht ein- 
schleifen, d,ichten sie gut. Sie kleinmen nicht und konnen leicht 
nusgewechselt werden. Zeichn. (D. R .  P. 418 798, K1. 24 c, Gr. 5, 
vorn 23. 13. 1923, Prior. Schweden 23. 12. 1922, ausg. 14. 9. 1925.) 

Friedrich Siemens, Berlin. Regenerativgas-Gleichsttom- 
ofell mimt unmittelbarer Reheizung der beiden durch Kanale mit- 
einsnder verbundenen Warmespeicher, dad. gek., daL3 die be- 
lcannten drei Brennstellen, von denen die fur den Ofeniaum 
dsuernd und gleichgerichtet brennt, wahrend die beideii 
2nderen wechselweise und gleichlaufend mit der Luftrichtung 
jelveilig einen der Wiirmespeicher aufheizen, mit getrennter: 
und fiir sirh regelbaren Gaszufiihrungen versehen sind. -- 
Wegen der get renmten Gaszufiihrung ist eine besondere Hege- 
lung des Querschnittes des Gastromes durch Schieber n,icht 
mchr notwendig, xodurch Retrieb und Bau vereinfacht wird. 
Zeichn. (1). R. P. 418 i99, K1. 24c, Gr. 9, vom 18. 8. 1923, ausg. 
14. 9. 19%) dn. 

Poetter G. m. b. H., Diisseldorf. Biind.elbrenner fiir gewerb- 
liche Gasfeuerungen, bei welchen tlas Gas aus der Vorkammer 
mittels geschlossener Kohrr durch die Luftznfuhrungskammer 
Ilindurchgefiihrt wird, 1. d;id. gek., dafi die wandbildenden 
Kiipfe (4, 5) der C;;isfiihrunprohre (3) nwch der Verbrennungs- 
k:imnier hin zur Bildung einer R.lischltammer (13) ausgeweitet 

sind, zu welcher der Rohr- 
kana1 (14) a u s  der hinteren 
Gasvorkammer und schrag 
gestellte Diisenkande (15) 
tles Rohrkopfes aus der mitt- 
Ieren Luftkammer fuhren. 
-- 2. dad. gek., dai3 die 
I‘ugen der von den Misch- 
kammerkopfen der Gasfiih- 
rungsrohre gebildeten Trenn- 
wand ( 7 )  zwischen Luft- 
kammer und Verbrennungs- 
kammer fur den Durchtritt 
von Zusatzluftschleiern un- 
abgedichtet bleiben. - 3. mit 
arhteckigen Rohrkopfen, 

(lad. gek., tlai3 die zwischen den achteckigen Kijpfen rerblei- 
benden vierkantigen Offnungen durch glatt durchlaufende vier- 
1i:intige 1)iisenkiirper ausgefullt sind, die kurz vor den die 
vordere Trennwand bildenden achteckigen Kopfen zur Bildung 
einer Mischkammer enden und Nuten besitzen, welche wit den 
Stiten der nchteckigen Kopfe Luftkanale bilden. - Der Vorteil 
dcr  YorlieFenden Anordnung l i e d  btssonders darin, daB irgend- 

dn. 

welche mechanische Vorrichtungen fur eine intensive Mischung 
von Gas  und Luft nicht erforderlich sind, und daB lrgendwelche 
Metnllteile dem unrnittelbaren Angriff des Feuers oder der 
strahlenden W’iirnie nicht ausgesetzt sind. (D. R. P. 418801, 
1-X 24 c, Gr. 10, t o m  16. 6. 1922, ausg. 15. 9. 1925.) dn. 

Regnier Eiekworth, Dortmund. Gasbrenner mit in Reihe 
nebeneinanderliegenden Gas- und Luftkanalen, 1. dad. gek., 
dai3 die Zwischenwande (f)  zwischen den Luft- und tias- 
kanalen (a, b) verschiebbar sind. - 2. Gasbrenner mit im 
Kreise angeordneteu Gas- 
und Luftkanalen, dad. gek., 
daB das Gehause nus zwei 
gleichachsigen, gegenein- 
ander verdrehbaren Wan- 
den (c, d) besteht und die 
radialen TrennwBnde (e, f) 
abwechselnd an der einen 
und andern Wand befestigt 
sind. - 3. dad. gek., daB die 
luBere Gehausewand (c) iiber den Luftkanalen 6ffnungen (g) 
enthalt und von einem Ringschiebzr (h) umgeben ist. - 4. dad. 
gek., dafi vor den veranderlichen Gas- und Luftkanalen in an 
sich bekannter Weise ein Schaufelrad angeordnet ist. - Bei 
dem Brenner kann sowohl bei Betrieb mit Starkgas wie mit 
Schwachgas die Luft-Gasmischung leicht so geregelt werden, 
daB die hochste Heizleistung erzielt wird. (D. R. P. 418800, 
XI. 24 c, Gr. 10, vom 24. 6. 1924, ausg. 15. 9. 1925.) dn. 

Edelstahlwerk Riiehling 8.4. und Dip1.-Ing. Alois Ziegler, 
Volklingen (Saar). Wasserkiihlung an Marfinofenknopfen, 
1. gek. dureh die Anordnung einer schmalen, flachen, nach unten 
freiliegenden Kiihlvorrichtung am Scheitel des Gaszuges a n  der 
Austrittsoffnung in den Ofen. - 2. gek. durch ein flaches, mit 
der Schmalseite nach dem Ofen zu liegendes auswechselbares 
Rohr. - 3. gek. durch die Anordnung zweier je durch einen 
wassergekuhlten Rahmen gebildeter Fender, durch welche das 
Kiihlelement quer durch den Ofenkopf durchgesteckt wird. - 
Es wird an der am meisten gefahrdeten Stelle des Ofens ge- 
klihlt, wobei nur ein MindestmaB von Kiihlflache gegen den 
Ofen gerichtet ist, also die Warmeverluste nur lilein sind. Ein 
allmahliches Abschmelzen des Ofenkopfes wird durch die Ein- 
richtung nicht verhindert, doch konnen die zerstorten Teile 
durch leichte Mauerarbeit wieder gebrauchsfahig gemacht 
werden. Zeichn. (D. R. P. 419001, K1. 18 b, Gr.  14, vom 
26. 7. 1924, ausg. 18. 9. 1923.) dn. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
2. Metallverbindungen. 

Salzbergwerk Neu-Stdfurt, StaBfurt, und Dr. Fritz Ratig, 
Loderburg b. StaBfurt. Verfahren zum Losen von Kalirohsalzen, 
dad, gek., dal3 der LoseprozeB in einem verlikal gestellten, in 
seinem oberen Teil heizbaren Zylinder, welcher gegebenen- 
falls mit inneren PrsllflHchen versehen sein kann, wahrend des 
freien Falles des Loseytes  unter Ausschaltung jeglicher Trans- 
porteinrichtungen im Loser vor sich geht. - Aus den fein- 
gepulverten Ralirohsalzen, die im Loser herabfallen, wird der 
am leichtesten fein zu pulvernde Carnallit, der wegen seines 
geringen spezifischen Gewichtes am langsamsten fallt, weit- 
gehendst herausgelost, wahrend ein groljer Teil der minder 
wertvollen Sdze wegen ihres schnellen Falles nicht gelost und 
durch eine Austragvorrichtung entfernt wird. Zeichn. (n. R. P. 
4125.59. KI. 121, vom 10. 9. 1921, ausg. 24. 4. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1925 I1 84.) dn. 

Nobel’s Explosives Company Limited, Ayfshire (Sehottl.). 
Vcrfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Hydrazin :IUS 

Ammoniak und Alkalihypochlorit in Gegenwart eines Katillg- 
sators, bei erhiihter Temperatur, 1. dad. gek., daf3 Ammoniakkcrs 
i n  die katalytisch xirkende Reaktionszone derart geleitet wird. 
rlaB cine hochkonzentrierte Ammoniaklosung an der Stelle qe- 
bildet v ird, an welcher die Umsetzung zwisrhen Monochloramin 
und Ammoniak erfolgt. - 2. dad. gek., daO als Katalysator ein 
dureh Hydrolyse \on Leim rnit Chlorwasserstoffsiiure und nwh- 
folgendem Zusatz von Natriumhydroxyd bis zur alkalischen fie- 
aklion erhaltlirhes Spaltungsprodukt verwendet wird. - 3. Vor- 
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richtung z i r  Ausfiihrung des Verfahrens, bestehend aus h e m  
riihrenformig ausgebildeten Reaktionsturm, in  dessen oberen 
Teil wasserige Ammoniak- und Alkalihypochloritlosung derart 
eingefiihrt werden, dat3 sie auf einem verhaltnismaflig langen 
Wege in  inniger Beriihrunq mit frischem konzentrierten Am- 
moniak bleiben und schliefilich zur Vollendung der Umsetmng 
in einen darun,ter gelegenen Teil gelangen, in w l c h e m  die 
Flijssiqkeit gezwungen ist, langere Zeit zu verweilen. - Bei 
der Efindung wird nur eine geringe Menge Ammonmiak be- 
noti&. Eine Destillation des erhaltenen Produktes zur Wieder- 
qewinnung von Ammoniak ist nicht erforderlich. Ein ununter- 
brochen'er Arbeitsgang wird ermiiglicht. Die UmBetzung erfo1.e 
vollstandig automatisch und bedarf fast keiner Bedienung. Bei 
Anwendung des beschriebenen Verfahrens mit dem besonders 
hercestellten Katalysator wird ein Schaumen der Fliissigkeit ver- 
mieden. wodurch d,ie Vorriehtung die doppelte Menge Fliissig- 
keit enthalten kann, als eine ebenso profie, die rnit den bisher 
bekannten Katalysatoren arbeitet. Zeichn. (D. R. P. 413 726, 
K1. 12q. vom 15. 12. 1922, Prior. GroBbritannien 29. 12. 1921, 
ausg. 19. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 594.) 

Bermann Frischer. Zehlendorf, Wannseebahn. Verfahren 
znr Zersetzune von Eisenoxvdulverbindungen in Trommeln, 
Schachtiifen oder Retorten, dad. gek.. daB man die Eieenver- 
bindunBen mit Wasserdampf bzw. Wasser oder solches ab- 
gebenden Kijrpern unter glebchzeitieer Venvendung von 
Pauerstoff bzw. sauerslofkaltigen Gasen oder Sauerstoff 
nhoehenden Stoffen erhitzt. - Wird z. €3. Eisenoxgdul- 
rhlorid fiir sich nllein erh,itzt. so wird nur ein ganz eerinqer 
Teil des S h e s  zersetzt. J A e t  man iiber dieses Salz Wasser- 
dnmnf. so e r fo ld  die Zersetzunq des Ei~senchloriirs bei Dunkel- 
rotnlut unter Bildung von Eisenoxyden und Salzsaure. und es 
bleiht nur ein gerinqer Rest von etwa 2/,, bi,s 31," Slalzsaure 
nm Eisen gebunden im Riickstand. Verwendet man gleich- 
zeitis mit dem Winwsmdamnf JJuM, so geht die Zersetzunq schon 
hei rund  250" innerhalb l-ll/. Stunden quantitlativ VOT 6ich. 
M2n erhalt auf der einen Spite konzentrierte Salzsaure und auf 
d w  anrieren Saite einen Riirkstand. welcher nur Spuren von 
Chlnviden entli#lt und daher techntisch sqlzs8urefrei ist. Zeichn. 
(9. R. P. 416137. K1. 1?n. Or.  2. vom 23. 7. 1922, aueg. 7. 7. i925, 
vcl. Chem. Zentr. 1925 JI i627.) 

17. Harze, Celluloid, Kunststoffe, Holzimpragnierung, 
Lacke, Firnisse. 

dn. 

dn. 

Riitgerswerkc A. - G., Berlin, und Carl Frede, Berlin- 
Steglitz. Verfahren zum Impragnieren von Holz oder anderen 
poriisen Stoff en in geschlossenen Kesseln unter Anwendung von 
Druck und Vakuum und unter Erzeugung eines primaren Luft- 
druclres in dem Tmpragnierkessel oder in dem darin befind- 
lichen Holz vor dem Fiillen des Kessels mit dem Impragnier- 
mittel. 1. dad. gek., daB die in dem Impragnierkessel einmal er- 
zeu,@e Druckluft bei mehreren hintereinanderfolgenden Im- 
prKcnieroperationen immer wieder benutzt wird. - 2. dad. gek., 
daB die Druckluft aus dem Tmpragnierkessel in den 8lvor- 
w l rmer  geleitet wird und nach erneuter Beschickung des Im- 
praenierkessels wieder in diesen gelangt, bis ein Druckausgleich 
slattfindet, worauf RUS einem Vorratsbehalter dl in den hoher 
gelegenen dlvorwarmer gepumpt wird, wodurch die im dlvor- 
niiirmer noch vorhandene nruckluft wieder in den Impragnier- 
lressel gedriic!rt wird. - Rei dem vorliegenden Verfahren wird 
der Luftdruck vnr dem Fiillen des Impragnierkessels rnit dem 
JmnrKqiermittel in dem blvorwiirmer, in dem sich d,as 81 bme- 
findet. und in dem Imprlnnierkessel gleichzeitig erzeugt oder 
zwischen diesen beiden QefSiBen verteilt. Da es bei dem vor- 
liegenden Verfahren unnotig ist. den Impragnierkessel vor der 
Erzeuqung des Luftdruckes mit dem Impragnieriil zu fiillen, 
findet eine Ersparnis an Arbeit statt, und die Vorrichtung ist 
aufkrordentlich einfach. Das vorliegende Verfahren kann in 
jeder gewohnlichen Impragnieranlage ohne Abanderung der- 
selben ausgefiihrt werden. wahrend bei dem alteren Verfahren 
elne Abanderunp der bekannten Tmnragnieranlagen getroffen 
merden mufi. Zeirhn. (D. R. P. 412854, K1. 38 h, Gr. 2, vom 
27. 8. 1922. ausg. 28. 4. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 375.) dn. 

Riitgerswerke A. - G.,  Charlottenburg und Carl Frede, 
Berlin-Steglitz. Verfahren zum Impragnieren von Holz unter 
Anwendung von Druck und Vakuum gemaD Patent 412 854, dad. 

gek., daf3 der CIlvorratsbehalter vor Beendigung d m  im Imp& 
gnierzylinder erzeugten Oldruckes evakuliert und nach Be- 
endigung des 8ldruckes mit dem Impragnierzylinder verbunden 
wird, worauf das i n  dem Impragnienylinder befindliche 81 in 
den tiefer liegenden Vorratsbehalter flief3t und in dem Imprl- 
enierzylinder gleichzeitig ein luftleerer Raum entsteht. - Der 
Vorteil d m  neuen Verfahrens besteht in einer erheblichen Ab- 
kiirzung der  Arbeitsdauer, wodurch eine bessere Ausnutzung 
der Impraqniervorrichtungen ermiiglicht wird. (D. R. P. 416 196, 
K1. 38h, Gr. 4, Zus. z. D. R. P. 4128541), vom 15. 12. 1922, 
Ianqste Dauer: 26. 8. 1940, ausg. 7. 7. 1925, vgl. Chem. Zentr. 
1925 I1 1648.) dn. 

Oskar Peyer, Zurich. Apparat zum Entfernen von Farh- 
anstrichen mittels einer elektrisch beheizten Spachtelklinge. 
1. dad. qek., daf3 der Heizkiirper in einen gut warmeleitenden 
HohIzyIinder einqebaut ist, welcher hervorstehende, die Spach- 
tel fassende und die Warme auf diese iibertragende Backen 
besitzt. - 2. dad. gek., daf3 die SpachEel zwischen zwei Backen 
des Ilohlzylinders auswechselbar eingeklemmt ist. - 3. dad. 
qek., dial3 der Hohlzylinder wlrmeisolimend eingebettet und in 
d n e  Blechvemchalung eingebaut ist, die an einem die Hand- 
habung des Gerates bezweckenden %haft sitzt. - Bei dem 
Apparat ist eine dem Untergrund des Farbanstriches nicht scha- 
diqende Temperatur bei quter Warmeiibertragung leicht ein- 
zuhalten. Zeichn. (D. R. P. 415510, K1. 75c, vom 16. 11. 1924, 
ausg. 26. 6. 1925.) dn. 

Aus Vereinen und Versammlungen. 

Verein deutscher Ingenieure. 
Berliner Bezirksverein 7. 10. 1925. 

Prof. Dr.-Ing. Q u a s e b a r t : ,,NeureitZiche Maschinen in 
der Glastechnik". 

Obwohl die Glasmachserkunst fast so alt wie die Geschichte 
der Menschheit ist, kann man eigentlich erst seit einigen Jahr- 
zehnten von einer Glasindustrie sprechen. Noch heute werden 
viele Glasgesate mit Hand und Lungenkraft gefertigt wie 
schon vor JahTtausemden. Maschinelle Verhahren habm erst in 
den letzten Jahren in griifierem Umfang i n  den verschiedenen 
Zweigen des GlaRhiitZenbetriebs Eingang gehnden ; insbeson- 
dme sind die  Fortschritte in dieser Hinsicht i n  Nordamerika 
baachtlich. 

Eine der ersten Maschinen, welche mr Einfiihrung ge- 
langte, war die von I, u b b e T s zuT Fabrikation von Fenster- 
glas. Mittels Preoluft werden Glaswalzen von groBw Lange 
und 70-75 cm Durchmesser hergestellt, die nach Aufschneiden 
in besonderen 6ien gestreckt werden. In Nordamerika wurden 
im Jahre 1924 nach diesem Verfahren etwa 5 Mill. Kisten zu 
50 qm FensteTglas fabriziert. Gegeniiber der Methode Lubbers' 
bedeutete das Tafelziehverfahren von F o u r c a u 1 t sodhnn 
einen weitwen Fortschritt, indem das Glas aus Diisen direkl 
als Tafel gezogen wird und dadurch der mchtragliche Streck- 
prozefi in Wegfall kommt. Fourcault-Tafelglas stellt Platten von 
2 m Breite und 1,S-Srnm Starke dar, welche sich durch be- 
sonders gllnzende ObeTflachen auszeichnen. Seit dem Jahre 
1917 is2 in Nordamenilra auch das L i b b e y - 0 w e  n s - Ver- 
fahren in Gebrauch, wo als weitere Vereinfachung auch die 
Diisen nicht mehr benotigt werden. Das geschmolzene Glas 
striimt vielmehr in Glaskammern, wo die Plattenziehvorrich- 
tung direkt an der Oberflache der Glasmasse angreift. Im 
Jahre 1924 wurden bereits rund 3 Mill. Kiisten Fenskrglas 
nach diesem Verfahren hergestellt. 

Diese geschilderten Methoden eignen sich jedoch nicht zur 
Fabrikation von groi3en planparallelen Schaufenster- und 
Spiegelscheiben. Zu diesem Zwecke wird der  ganze Inhalt 
eines Gliamchmelzhafens auf einen GieBtisch gegossen und so- 
dann malschinell ausgewalzt. Durch Einfiihrung kontinuiw- 
licher Kiihlofen, bei deren Durchwanderung die Glasplatten 
von 7000 auf 350 0 abgekiihlt werden, ist der Prozef3 ver- 
bessert und beschlreuniigt worden. Die darauffolgenden Kiihl- 
kammern liefern Tafeln von 11-13mm Dicke, die  aber noch 
uneben und blind sind und deshalb noch maschinell geschliffen 

1) s. vorst. Ref. 




